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© Precede pour la realisation d'un decor holographique sur un article metallique et outil pour ia mise 
en oeuvre de ce procede. 



© On realise un decor holographique sur un article 
metallique, par exemple en or ou en argent en 
reproduisant une image en micro-relief sur une sur- 
face de cet article directement par etampage a tem- 
perature ambiante, ce microrelief etant tel qu'il puis- 
se etre observe en lumiere blanche sous la forme 
d'un hologramme. Un outil d'etampage pour la mise 
en oeuvre de ce procede comporte sur la face iibre 
d'etampage un film metallique presentant I'image 
holographique souhaitee en negatif, ce film metalli- 
que etant fixe de maniere amovible. 
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PROCEDE POUR LA REALISATION D'UN DECOR HOLOGRAPHIQUE SUR UN ARTICLE METALLIQUE ET 

OUTIL POUR LA MISE EN OEUVRE DE CE PROCEDE 



La presente invention concerne un procede 
pour la realisation d'un decor holographique sur 
une surface plane d'un article en un metal mou, 
notamment un metal precieux ou en un alliage a 
base de metal precieux; cette invention se rapporte 
egaiement a un article metallique muni d'un decor 
holographique obtenu par ce procede, ainsi qu'a 
un outil pour la mise en oeuvre dudit procede. 

II est deja connu de realiser des cartes posta- 
les ou des cartes d'identification ou de credit mu- 
nies d'une image apparaissant en relief, du type 
hologramme, par des procedes tels que ceux de- 
crits par exemple dans les brevets FR 2 615 450 et 
US 4 597 814. Selon les procedes actuellement 
connus, on fixe sur un support approprie, par 
exemple par collage a chaud ou par thermoforma- 
ge entre deux couches de materiau plastique adhe- 
sif, un film mince metallique ou plastique sur lequel 
Timage holographique en relief a prealablement ete 
formee par des techniques egaiement connues 
(procede photo-resist, electroformage, utilisation 
d'un bain electrolytique sur la surface d'une matri- 
ce photographique, etc). 

Or, de tels procedes dans lesquels une image 
holographique en relief est fixee sur une surface se 
sont reveles inappropries pour munir un article 
metallique d'un decor holographique, surtout dans 
le cas d'articles en metalprecieux (or ou argent par 
exemple) qui, independamment du probleme tech- 
nique de Padhesion sur le metal, se trouvent etre 
deprecies par la presence d'un element rapporte 
en un metal non precieux (par ex. Ni) ou en matie- 
re plastique. 

Apres de nombreuses recherches infructueu- 
ses pour tenter d'adapter les procedes connus a la 
realisation d'un image holographique sur un article 
metallique, et d'une maniere inattendue allant 
meme a rencontre des prejuges en la matiere des 
hommes du metier consultes, il a ete demontre 
qu'il etait possible d'atteindre le but recherche par 
une simple operation d'etampage a froid directe- 
ment sur une surface de preference plane et lisse 
de Particle. 

Ainsi, un premier objet de la presente invention 
consiste en un procede pour la realisation d'un 
decor holographique sur un article metallique, qui 
est tel que defini dans la revendication 1 . 

Un second objet de ('invention est constitue 
par un article metallique muni d'un decor hologra- 
phique obtenu par le procede selon ['invention, et 
un troisienne objet de cette invention est constitue 
par un outil pour la mise en oeuvre dudit procede, 
qui presente les caracteristiques enoncees dans la 
revendication 8. 



Dans la presente description, on entend par 
decor holographique toute representation figurative 
ou non, des chiffres, iettres, etc, pouvant etre utili- 
ses a titre purement esthetique ou comme moyen 

5 d'identification. De plus, par article metallique, il 
faut entendre ici des articles massifs en un metal 
mou ou en un alliage a base de metal mou, de 
preference en metal precieux, tel que or, argent ou 
platine; les articles ont generalement une forme 

10 plate soit circulaire (pieces, medaiiles), soit rectan- 
gulaire (petits lingots, plaquettes d'identification, 
etc). 

L'invention sera maintenant illustree par 
I'exemple suivant. 

15 On forme tout d'abord, de maniere connue en 

soi, une ebauche par laminage d'un lingot, par 
exemple en or ou en argent, a I'epaisseur voulue, 
puis par decoupage de la forme desiree, par exem- 
ple une plaquette rectangulaire sur ou piece cir- 

20 culaire. 

De preference, on soumet ensuite la surface 
sur laquelle le decor holographique doit etre repro- 
duit a un traitement mecanique, chimique ou elec- 
trochimique ou autre, connu en soi, pour conferer a 

25 cette surface I'aspect d'un miroir. 

La surface miroir de Pebauche metallique est 
alors soumise a une operation d'etampage a tem- 
perature ambiante avec un outil d'etampage spe- 
cial dont la face d'etampage est munie d'un film 

30 metallique sur lequel le decor holographique a ete 
prealablement forme en negatif. La pression 
d'etampage est ajustee, de maniere connue en soi, 
en fonction de la surface etampee; elle peut etre 
par exemple comprise entre quelques dizaines a 

35 plusieurs centaines de kg/cm2 pendant quelques 
secondes a une dizaine de secondes. 

On obtient ainsi par etampage a froid directe- 
ment sur une surface de Particle metallique une 
image en relief, qui peut etre observee par re- 

40 flexion en lumiere blanche naturelle ou artificielle 
sous la forme d'un hologramme. Cette image holo- 
graphique presente par diffraction de la lumiere et 
selon son orientation par rapport a la source de 
lumiere une ou plusieurs couleurs. Selon sa reali- 

45 sation, elle peut presenter differents aspects quand 
on la regarde de droite a gauche et vice-versa; elle 
peut egaiement etre reelle, c'est-a-dire apparais- 
sant en trois dimensions en avant de la surface de 
Particle, soit virtuelle (en arriere de cette surface), 

so ou encore semi-reeile (combinaison des deux ef- 
fets precedents). 

En ce qui concerne Poutil d'etampage genera- 
lement en acier, il est done muni sur sa face libre 
d'etampage d'un film metallique, fixe de maniere 
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amovible ou non, et qui est realise par des techni- 
ques connues comme mentionne dans la partie 
introductive. II peut etre en nickel ou alliage de 
nickel, et comporte une serie d'images en microre- 
iief superposes formant en negatif 1'image qui doit 
etre reproduite par etampage directement sur la 
surface de ('article metallique a decorer. De prefe- 
rence, la surface du film metallique servant de 
matrice munie de I'image en relief est en outre 
soumise a un traitement de durcissement, par 
exemple par revetement avec materiau metallique 
plus dur. En pratique, le film metallique que pre- 
sente la face d'etampage de I'outil peut avoir une 
epaisseur d'environ 30 a 100 microns, alors que le 
micro-relief est d'environ 1 a environ 10 microns. 

Selon une variante, ce film-matrice peut etre 
pose directement sur I'article metallique, ia face 
munie du micro-relief contre la surface miroir a 
decorer, et un outil d'etampage classique utilise 
comme decrit precedemment. 

Ainsi, avec le procede selon I'invention, on 
peut obtenir des articles metalliques, plus parti- 
culierement des pieces, medaiiles en plaquettes en 
metal precieux, qui presentent sur une de leurs 
faces au moins un decor holographique leur confe- 
rant un aspect esthetique original, du notamment a 
la diffraction de la lumiere. De meme, on peut 
obtenir comme decor holographique des signes, 
chiffres, lettres de reference permettant d'identifier 
ces articles et de les distinguer d'autres articles 
analogues. 

Revindications 

1. Procede pour la realisation d'un decor hologra- 
phique sur un article metallique, caracterise par le 
fait qu'on reproduit une image en micro-relief sur 
une surface de cet article directement par etampa- 
ge a temperature ambiante, ce micro-relief etant tel 
qu'il puisse etre observe en lumiere blanche sous 
la forme d'un hologramme. 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise par 
le fait que I'image holographique en micro-relief est 
prealablement formee en negatif sur un film metal- 
lique utilise comme matrice d'etampage. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise par 
le fait que le film metallique servant de matrice 
d'etampage est dispose sur la surface de I'article 
metallique et qu'un outil d'etampage conventionnel 
est utilise. 

4. Procede selon la revendication 2, caracterise par 
le fait que le film metallique servant de matrice 
d'etampage est fixe a I'extremite libre d'un outil 
d'etampage. 

5. Procede selon I'une des revendications 1 a 4, 
caracterise par le fait que I'etampage de I'image 
holographique est effectue sur une surface de I'arti- 



cle metallique a decorer qui presente I'aspect d'un 
miroir. 

6. Article metallique muni d'un decor holographique 
obtenu par le procede selon I'une des revendica- 

5 tions 1 a 5. 

7. Article metallique selon la revendication 6, carac- 
terise par le fait qu'il est en un metal mou, par 
exemple un metal precieux ou un alliage a base de 
metal precieux. 

w 8. Outil d'etampage pour la mise en oeuvre du 
procede selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que sa face libre destinee a venir en contact 
avec la surface a etamper est munie d'un film 
metallique presentant une image holographique en 

75 micro-relief. 

9. Outil d'etampage selon la revendication 8, carac- 
terise par le fait que le film metallique est fixe de 
maniere amovible. 

10. Outil d'etampage selon la revendication 8 ou la 
20 renvendication 9, caracterise par le fait que le film 

est en nickel et son epaisseur comprise environ 
entre 30 et 100 microns, par le fait que le micro- 
relief de I'image holographique est d'environ 1 a 10 
microns, et par le fait que ledit relief est recouvert 
25 d'un revetement en un metal dur. 
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ABSTRACT: 



A holographic design is produced on a metallic 
article, made of gold or silver for example, by 
reproducing a micro-embossed image on the surface 
of this article directly by stamping at room 
temperature, this micro-embossing being such that 
it can be observed in white light in the form of a 
hologram. A stamping tool for implementing this 
method carries on the free stamping face a 
metallic film in the form of a negative of the 
desired holographic image, this metallic film 
being attached in such a way that it can be 
removed . 
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